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Popis produktu

BONDERITE M-MN 4901 IT vykazuje nasledujici vlastnosti:

Preduprava kov(
Fosfatové produkty na kovy
Konverzni povlak

Technologie
Typ produktu
Aplikace

BONDERITE M-MN 4901 IT je jedno komponentni kapalny
produkt navrzeny pro Zzelezné materidly k vytvoreni
mikrokrystalického konverzniho povlaku z manganato-
Zeleznatého fosfatu, jehoz tloustka je v rozmezi 3 az 10
mikrona.

Struktura fosfatové vrstvy je zvlasté vhodna jako povlak s
vynikajici odolnosti proti opotfebeni.

Vytvorena vrstva je tenka, kompaktni a vysoce odolna, o rdzné
tloustce v zavislosti na materiélu, na ktery je aplikovana, a na
podminkach pfedupravy.

Diky vysoké absorpéni schopnosti vytvofené vrstvy k olejim a
maziviim, muze byt BONDERITE M-MN 4901 IT pouzity jako
ochranny prostfedek proti korozi.

BONDERITE M-MN 4901 IT je v souladu s pfedpisy UNI 4716
a MIL-P- 16232 C.

Oblasti pouziti

BONDERITE M-MN 4901 IT se pouziva pfi aplikaci postfikem
a kombinaci postfik/ponor. Vyrobek se pouziva spolu se
smaceci slozkou vhodnou pro danou aplikaci.

BONDERITE M-MN 4901 IT se pouziva ponorem pfi teploté
dosahujici 93 az 98°C (aniz by bylo dosazeno teploty varu).

Doba oSetfeni zavisi na materialu, ktery ma byt oSetfen, a na
stavu jeho povrchu a zpravidla se pohybuje mezi 3az 15
minutami.

Konverzni proces vytvéaFi vodikové bubliny a je tfeba pockat, az
se tento jev zastavi a teprve pak vyjmout oSetfené materidly z
lazné.
V zadném pripadé nemlize byt doba oSetfeni delSi nez 15
minut.
N&$ servisni technik ur€i, pfipad od pfipadu, nejlepsi provozni

podminky a nejlepsi cyklus podle zafizeni a materialu, ktery
ma byt oSetren.

Kvalita fosfatové vrstvy zavisi na spravném provedeni cyklu
pfedupravy.

Ve skute€nosti musi byt ocelové dily pfedem oSetfeny, aby se
odstranily vSechny znecistujici latky, jako jsou oleje, rez,
nedistoty atd.

K cisténi je vhodné oSetfit povrch pomoci emulgovatelnych

rozpou$tédel a poté precizné oplachnout vodou.

K odstranéni oxidd a rzi je mozné pouzit mechanické
prostfedky, jako jsou tryskani nebo brouseni.

Pouziti alkalickych produktd a moficich roztokd vyzaduje
aktivaéni fazi bezprostfedné pred fosfatovaci fazi.

POKYNY PRO POUZITi

Dulezité upozornéni:

Pfed pouzivanim tohoto produktu si Fadné proctéte
Bezpeénostni list pro ziskani informaci o preventivnich
opatfenich a bezpe€nostnich doporuéenich. Relevantni
opatfeni jsou uvedena také na etiket€ na obalu produktu.
Dbejte prosim také mistnich bezpe€nostnich nafizeni a
v pfipadé potifeby se obratte na mistni zastoupeni spole€nosti
Henkel pro dalsi informace.

Priprava lazné:

e Napliite provozni nddrz vodou z vodovodu do 4/5
konecného objemu a zahtejte na 90 °C.

e Pridejte 160 kg BONDERITE M-MN 4901 IT na kazdych 1
000 | 1azné.
Diikladné zamichejte, aby doSlo k homogenizaci.

e Dopliite lazefi na kone¢ny objem a zahfejte na provozni
teplotu.

e Provedte kontrolu a (v pfipadé potfeby) pozadované
Upravy.

Kontrola lazné:

Lazer pravidelné kontrolujte stanovenim bodd celkové kyseliny
(TA), bodl voIné kyseliny (FA), poméru TA/FA a
hodnoty Fe++, jak je popsano nize.

Celkova kyselina:

e Pipetujte 10 ml pracovni lazné do 100 nebo 250 ml bariky
a pridejte 30 ml DI vody.

e P¥idejte 4 az 6 kapek indikatoru fenolftalein (0,3% hydro-
alkoholovy roztok).

e Za mirného michani titrujte roztokem 0,1 N hydroxidu
sodného (NaOH) dokud se barva nezméni z bezbarvé na
stalou rizovou po dobu nejméné > 20 sekund.

Mnozstvi 0,1 N hydroxidu sodného v ml, pouzitého k titraci,
odpovida bodim celkové kyseliny.

Standardni l4zefi pfipravend o koncentraci 160 g/l ma hodnotu
TA 60 bodu.

Volna kyselina (pravidelna kontrola):

e Pipetujte 10 ml pracovni lazné do 250 ml bariky a pfidejte
30 ml DI vody.

e P¥idejte 3 az 4 kapky indikatoru metyloranz (0,1% hydro-
alkoholovy roztok).

e Za mirného michani titrujte roztokem 0,1 N hydroxidu
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sodného (NaOH) dokud se barva nezméni z ¢ervené do
Zluto oranzové.

Mnozstvi 0,1 N hydroxidu sodného v ml, pouzitého pro titraci,
odpovida bodim volné kyseliny.

Standardni lazen pfipravena o koncentraci
hodnotu FA 10 bodu.

160 g/ima

Pomér TA/FA;

Pro standardni lazen by mél byt v rozsahu 5 az 6. Optimalni
pomér musi byt stanoven, pfipad od pfipadu, v zavislosti na
oSetfovaném materialu.

Stanoveni Fe ++
Pokud je pfitomno, Ize Fe++ stanovit nasledovné:

e Pipetujte 10 ml lazné do 250 ml kadinky a zfedte stejnym
mnozstvim DI vody.
Pridejte 10 ml 50 % roztoku kyseliny sirové (H2S04).

e Titrujte 0,1 N KMnO4 (manganistanem draselnym) az do
rlzového zbarveni, které je stalé po dobu >15 sekund.

Pocet ml 0,1 N KMnOsa x 0,56 = obsah Fe++ v g/l.
Doplnéni:
Lazefl musi byt pravidelné kontrolovana (nejméné dvakrat

denné) a musi byt udrzovana na hodnoté koncentrace
stanovené pfi uvedeni lazné do provozu.

Celkova kyselina (TA)

V pfipadé snizeni hodnoty celkové kyseliny pfidejte 2,7 kg
BONDERITE M-MN 4901 IT na kazdy chybgjici bod a na
kazdych 1 000 | Iazné.

Doporucujeme provadét casté (nebo eventualné nepretrzité)
doplnéni, aby byla udrzovana plvodné stanovena hodnota TA.

Volna kyselina (FA):

Hodnota FA by méla zlstat na stanovenych hodnotéach
autonomné.

Jestlize ma tendenci se zvySovat, mize to byt zplsobeno
prehfatim nebo udrzovanim lazné pfi teploté bez zpracovani.

V tomto pfipadé pfidejte mala mnozstvi BONDERITE M-AD
3140 (4. ke snizeni hodnoty FA o1 bod pfidejte 0,6
kg BONDERITE M-AD 3140 na kazdych 1 000 | Iazng).

Pokud ma FA tendenci klesat, muze to byt zpisobeno nizkou
pracovni teplotou nebo nadmérnym mnoZzstvim kalu.

Eliminace Fe++

Optimalni koncentrace Fe™ je v rozmezi 2 az 3 g/l.

V pfipadé nadmérné pfitomnosti Fe** je nutné jej oxidaci snizit
na Fe®* (napfiklad pomoci vhanéni vzduchu béhem pracovnich
zastavek), které sedimentuje jako kal.

Upozornéni:
1. Nadrz k fosfatovani by méla byt zhotovena z nerezové oceli
(tj. AISI 316).

2. Dno nadrze by mélo byt ve tvaru kuzele, aby bylo dosazeno
snadnéjsiho sbirani hydrolytického kalu, ktery musi byt

pravidelné odstrarfiovan.

3. Vnitfni topny systém nadrze musi byt umistén vertikalné po
stranéch, aby se zabranilo usazovani kalu.

4. Udrzujte lazen v Cistoté pravidelnym odstrafovanim kall
usazenych na dné nadrze.

5. Udrzujte povrch lazné bez
znecistujicich latek jako je olej atd.

jakychkoliv  plovoucich

6. Kdykoli dojde ke ztraté lazné (tj. pfi odkalovani), pouzijte
BONDERITE M-MN 4901 IT o koncentraci jako pfi pfipravé
lazné.

7.Dily vytazené z fosfatovaci lazné se musi okamzité
oplachnout velkym mnozstvim studené vody, aby se zabranilo
poprasku.

8. BONDERITE M-MN 4901 IT mize byt pouzity i na
legovanou ocel v pfipadé, Ze je celkovy obsah legujicich kovu
niz8i nez 0,5%.

9. Mirné rozdily ve vzhledu produktu neovliviiuji jeho vykon.

10. Lazert BONDERITE M-MN 4901 IT je kyselda a muze
zpusobit podrazdéni a paleni kuze, o&i. Doporucuje se proto
vhodny odév.

11. Lazen a jeji oplach vyzaduji Cisténi odpadnich vod pfed
vypusténim.

Klasifikace
Prostudujte si prosim Bezpe€nostni list produktu
Dokumenty pro dalSi informace:

Upozornéni na rizika

Prepravni predpisy

Bezpeénostni pokyny

Skladovani:
Slozka procesu

Doporucéena Zivotnost, mésicu
skladovaci teplota, (v neotevieném
°C ptivodnim obalu)

4-35 24

BONDERITE M-MN
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DALSI INFORMACE

Prohlaseni

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) vcetné
doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zalozeny na nasich znalostech o
produktu a zku$enostech s nim k datu tohoto TL. Produkt mdze mit fadu riznych
aplikaci a ve Vasem prostfedi se muze jednat o aplikace a pracovni podminky,
které jsou mimo nasi kontrolu. Spole€nost Henkel tedy neruci za vhodnost svého
produktu pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani
negarantuje dosaZzeni Vami zamyslenych vysledkd. Doporucujeme, abyste
prfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naseho produktu pro Vasi
konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu ¢i za libovolna jina
pisemna ¢&i Ustni doporuéeni tykajici se dotéeného produktu se vyluCuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zékonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS a
Henkel France SA, vezméte na védomi také nasledujici skute€nost: Bude-li
spole¢nost Henkel z libovolnych pravnich davodd pfesto pohnana
k odpovédnosti, jeji odpovédnost v zadném pfipadé nepfekro¢i hodnotu dotéené
dodavky.

Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto prohlaseni o
vylouéeni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL)
véetné doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zalozeny na naSich
znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Spole¢nost
Henkel neruéi za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a podminky, za
kterych je pouzivate, ani pro zamyslené aplikace a vysledky. Doporuc¢ujeme,
abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu ¢i za libovolna jina
pisemna ¢&i Ustni doporuéeni tykajici se dotéeného produktu se vyluCuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se pouziva
nasledujici odmitnuti.

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou povazovany za
hodnovérné. NemUzeme prebirat zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi
laboratofemi, nad jejichz postupy nemame kontrolu. Je pIné na zodpovédnosti
uzivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného postupu pro viastni ucely
a je také na jeho zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni pro
ochranu majetku a osob proti v8em rizikim, kterd mohou byt spojena s
pouzivanim produktt a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spole¢nost Henkel zvlasté ziika primych i vyplyvajicich
zaruk, vcéetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany ucel,
vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich produkti. Spolecnost Henkel
zvlasté odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody
jakéhokoli druhu, véetné nahrady Skod.

Tato diskuze o rGznych postupech a sloZenich neznamena, Ze tyto nejsou
patentovany spole¢nosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému budoucimu
uzivateli doporu€ujeme, aby si pfed sériovym pouzitim otestoval, zda je pro néj
navrhovand aplikace vhodna. Tento produkt mize byt zahrnut v patentech USA
nebo jinych zemi.

Ochranna znamka
Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto dokumentu jsou
ochranné znamky spole¢nosti Henkel ve Spojenych statech a kdekoli jinde.

Odkaz 0.1

Henkel AG & Co. KGaA Henkel Corporation USA Henkel (China) Co. Ltd.
40191 Dusseldorf, Germany Madison Heights, M1 48071 201203 Shanghai, China
Phone: +49-211-797-0 Phone: +1-248-583-9300 +86.21.2891.8000

Vice informaci naleznete na www.henkel.com



